
Dossier Machine EDEN 260 

Ce dossier comporte des fiches d’information et d’aide à la mise en oeuvre de 

l’imprimante 3D EDEN 260 

Caractéristiques globales de la machine 

Résines utilisées en prototypage 

Galerie de pièces réalisées en prototypage rapide sur imprimante 3D 

Lexique et terminologie en prototypage 

Comment convertir un fichier Solidworks au format STL ? 
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Une excellente impression en 3 dimensions 
 
 Le prototypage rapide consiste en la fabrication physique d'un objet en 3D à partir d'une modéli-
sation informatique. Cette technique permet l'obtention, en quelques heures, de modèles en résine qui 
autoriseront la validation de la conception d'un point de vue esthétique, géométrique, fonctionnel et 
technologique 
 
 D'une manière générale, le principe de fabrication est exactement le contraire d'un usinage tradi-
tionnel. En effet, le principe d'apport de matière donne une autre approche de la fabrication et ouvre de 
nouvelles perspectives de construction  
 
Technique   
 
 La technique utilisée sur l’EDEN 260 s'appelle PolyjetTM. Similaire au principe des imprimantes 
jet d'encre, cette technologie repose sur un principe simple: Les fichiers STL sont découpés en tran-
ches horizontales et envoyés à la machine de prototypage  
 
 La résine liquide est chauffée et éjectée par couches de 16µ, durcies immédiatement par des 
lampes UV. L'utilisation d'une résine de support permet de construire n'importe quelle géométrie  
 
 La finesse des couches empêche les effets d'escaliers et donne un rendu de surface exception-
nel 
 
 La résine polymère utilisée est résistante à une élongation de 20% avant rupture 
 
 La fiabilité des matériaux donne la possibilité de construire des parois très fines (jusqu'à 0.6mm 
d'épaisseur) 
 
Les résines à disposition: 
 
> résine transparente - FullCure 720  
> résine bleue - VeroBlue 
> résine blanche - VeroWhite 
> résine souple (similaire au caoutchouc) - TangoBlack 
  
Les fichiers STL 
 
 L'extension de fichier STL provient du terme stéréolithographie. Les fichiers provenant de logi-
ciels de CAO sont convertis en triangles dans le fichier STL. La définition (résolution) doit être de bon-
ne qualité avant l'exportation en STL car la pièce fabriquée dépendra directement de cette précision et 
il n'est pas possible d'augmenter le nombre de triangles dans un fichier STL 
 
Tolérances de réalisation   
 
Selon la mesure nominale de la masse: 
 Dimensions Tolérances   

De 0 à 10 mm  0,05 mm  

De 10 à 40 mm  0,1 mm  

De 40 à 100 mm  0,15 mm  

De 100 à 160 mm  0,2 mm  

De 160 à 250 mm  0,3 mm  

De 250 à 400 mm  0,4 mm  
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Stéréolithographie   
 
 La stéréolithographie est un procédé de prototypage rapide. Les données CAO d'un 
objet sont découpées en couches très fines et envoyées à la machine. Un faisceau laser ul-
traviolet est ensuite mis au point sur la surface de la cuve de photopolymère liquide. Le laser 
dessine une tranche de la pièce, transformant une fine couche de plastique liquide en solide. 
La couche est ensuite abaissée dans la cuve et recouverte de photopolymère liquide, le laser 
dessine la tranche suivante au-dessus de la précédente. Le processus continue, couche par 
couche, jusqu'à ce que la pièce soit terminée. 
 
 La stéréolithographie (nom déposé) est une technique utilisée depuis 15 ans déjà. 
  

 
Frittage de poudre   
 
 Dans ce procédé, une poudre métallique à base d'aluminium, d’acier ou de carbone, 
conçue pour avoir un retrait nul, est étalée en fine couche par un système de racleur de haute 
précision et fusionnée par un laser. Le volume de l’empreinte se construit ainsi couche par 
couche de façon très précise. Cette technologie alternative et complémentaire à la création 
traditionnelle permet de réaliser une pièce en seulement quelques heures sans étapes de 
post-traitement 
 
 Les applications de cette technologie sont multiples et outre les outillages d’injection et 
de fonderie, il est possible de fabriquer des pièces avec des propriétés mécaniques permet-
tant des sollicitations élevées 
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Etape 3 : Dans la boîte de dialogue, donner un Nom de fichier puis sélectionner le Type STL 

Etape 1 : Ouvrir le fichier Solidworks 

Etape 2 : Dans le menu Fichier, choisir l’option Enregistrer sous 

Etape 4 : Cliquer sur Options... 

Etape 5 : Pour le Format de fichier STL, cocher Personnalisée 

Etape 6 : Introduire 0,005 
mm comme valeur de tolé-
rance et 5° comme valeur 
d’angle 

Etape 7 : Valider les Options 
d’export en cliquant sur OK, 
puis Enregistrer le fichier 

Comment convertir un fichier Solidworks au 
format STL pour prototypage sur EDEN260 



Pour convertir un fichier Solidworks en format STL 
 
Fichier > Enregistrer sous  

Choisir Type STL  

Options > Fine > OK  

Save  

STL settings: How to change STL settings  

File > Save As  

STL > Options  

For a smoother STL file, change the Resolution to Custom  

Change the deviation to 0.0005in (0.004 mm)  

Change the angle to 5 (Smaller deviations and angles will produce a smoother file, but the file size will get lar-

ger) 

 


